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Hbt-mett adhesive articia madeor pMhc^ chemteriEed by a mMwe of a) 5-10% by we^rtor 
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Sdimelzv^Tliiebefider Qegenstand aus KiinstslDff, gekenn- 
^elchnet durch eUne Misohur^ aus 

fi^ 5-10 Gew.-% thermoptastidchsm Bastomer mic $lher 
Temperaturbestandvgkeit b\& 240° C, 

b) 65*^ Qew,-% thermapfastisctiem Baslomsr mit efner 
Temperatuitffistand^teijt bia 16(rC und 

c) 15-30 Gew.-% Ru3. (31 42 850) 




Fig. i 



ORIGINAL INSPECTED 
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Anspriiche s 

1. Scjunelzverklebender Gegenstand aus Kuzis tstof f , gekenn- 
zeichael: durch eine Hischung aus 

a) 5 - 10 Gew,-% thenaoplastischem Elastomer mit einer 
Temperaturbestandigkeit bis 240*^ C 

b) 65 * 80 6ew.-'% thermoplas-tischem Elastoinehr mit einer 
Temperaturbestandigkeit bis 160*^ C 

c) 15-30 Gew,-% Ru0, 

2- Gegenstand nach tospruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
Polyester-Elastomer verwendet wird. 
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Schmelzverklebender Gegenstand 

Die Erfindung bezleht slch auf elnen schmelzverfclebenden 
Gegenstand aua Kuns1:stof£k 

Haxjfig besteht das Problem, mebr oder weniger regelmaBig 
geformte J5ffnungen dicht zu verschlieSen, z.B^ vm im Ka- 
rosseriebau Korrosion durch ExndrlngerL von Feuchtigkeit 
zu verhlndern. 

Dies ist ZrB. der Pall bei IracKausIauflochern in Karosserien 
von Kraftfahrzeugen* Bekannte Lochstopfen verwenden eXasto- 
loeres Material , urn sowohl einen mechanischen Festsitz des 
Lochstopfens als auch eine Abdichtung zu erhalten* Da die zu 
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verschlleiSenden Locher haufig groBe ToXeranzen aufweisen, 
hangt der dlchte VerschluS unter Dmstanden von der Genautg- 
kel^ In der Abmessung des_Werkstucfcloches ab. Deshalb 1st 
auch bekannb gewordexi/ Lochs topf en In Verblndung mlt: Schmelz- 
kXeber elnzusetzen (DE-OS 21 44 359) « Schlie£llch 1st: auch 
bekannt: geworden, Lochstopfen insgesamt aus Schmelzkleber 
h&rzustellen, die naoh dem Erwarmen dichtend und haftend im 
Berelch des lochrandes f Ixlert sind (DE-OS 23 14 021) • Das 
Verkleben von Lochstopfen aus Kunsts toff material mit Hllfe, 
eines Sobmelzklebers 1st vojti Auftragsverfahren verhaltnis- 
maSig aufwendig. Ferner ist es auBerordentlich schwlerig, 
nicht einsehbare Werkstucklocher darauf zu kontrollieren, ob 
elne iiber den gesamten Umfang wirksame Abdichtung durch Ver- 
klebung zustande gekoinmen ist, AusschlleBlich aus Schiaelz-* 
kleber besteliende Lochstopfen laussen durch geeignete Einsatze 
aus Kunsts toff oder Me tall fonnstabll gemacht werden« Glexch- 
wohi basteht die Gefahr, daB bel elnem zu starken Schmelzen 
kein ausreichender Festsitz im Werkstiickloch itiehr ersielt wird 
da der Schi&elzklebstof f abgetropft ist, und gleichzeitig den 
Brennofen erhebllch verunreinigt- 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Mischung aus 

a) 5-10 Gew.-% thermoplastischem Elastomer mlt einer 
Tempera turbestandigkeit bis 240^ C 

b) 65 - 80 Gew*"% thermoplastischem Elastomer mit einer 
Temperaturbestandigkeit bis 160*^ C, und 

c) 15 " 30 Gew,-% RuB. 

.../3 
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Das elne Temperaturbestandigkeit bis 160^ C aufwelsexide thermo* 
pXastlsche Elastomer ubernlmmt die Funktlon elnes Schmelzklebers 
und sorgt fur elne ausrelchende Verklebung mlt elnem Tragerwerk- 
stuck, wenn ausrelchende Hitze aufgebracht wlrd* Dies ist bel* 
splelswelse der Fall bel elnem Stopfen fur Lackauslauf locher ini 
Karosseriebau, Die beam Trocknen des Lackes verwendeten Tempera- 
turen liegen in elner Gr5Benordnung^ daJi das weniger temperatur- 
bestandige Elastomer welch bzw, schmelsflusslg wlrd und slch 
mit dem Werkstuck verbindet. Das temperaturbestandlgere Elasto- 
mer blelbt welterhln formstabll und erhalt die Form des Stopfens* 

£s versteht slch, daB die jewells anzuwendenden Temperaturen 
unterschiedilch sein konnen. 3ur Anpassung daran wlrd ent- 
aprechend das Mischungsverhaitnls der genannten dre± Kompo- 
nenten geandert, Bel hoharen Temperaturen wlrd ein hoherer 
Antell an thermoplastischem Elastomer von hoherer Temperatur- 
bestandigkeit sovle von RuJ3 verwendet. Bel nledrlgen Tempera*- 
turen wlrd der Antell dleser belden Komponenten zugunsten der 
drltten verringert. Als thenooplastlsches Elastomer wlrd nach 
elner welteren Ausgestaltung der Erf indung vor^ugswelse eln 
Polyesterelastomer verwendet. 

Die erflndungsgemaBe Mlschung 1st kelne physlkallsche Mlschung, 
sondem elne mechanlsche Mlschung, d.h. Berelche des elnen 
thermoplastlschen Elastomers wechseln mlt Bereichen des an- 
deren Elastomers ab. 
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Als HUB kann Irgezidean Pigment Oder Fiiilstoff verwendet wer- 
den, wle er in der Xechnik allgemein bekannt Isi:. Als Bei- 
spiele werden angegeben, die Ru6type RT (semi reinforcing 
furnace) , XSAF {intermediate abrasion furnace} oder SAF 
Csuper abrasion furnace) • 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand 
von Zeichnungen naher beschrieben. 

Pig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen Lochstopfen fSr Lack- 

auslauflocher, der mit einer erf IndungsgemaJJen Mischung 
hergestellt «rorden ist* 

Fig* 2 zeigt vergroSert einen Abschnitt des Lochs topf ens naoh 
Fig. 1 nach dem Einsatz in ein Loch« 

Bevor auf die in den Zeichnungen dargestellten Figuren und 
Sinzelheiten naher eingegangen wird, sei vorangestellt, daB 
jedes der beschriebenen und gezeigten Merkmale fur sich Oder 
in Verbindung mit Merlanalen der Anspruche von erfindungswe- 
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sentllcher Bedeutung ist. 

In den Flguren 1st e in tellerformiger Lochs topf en 10 aus - 
elastomerem Kunsts toff material dargestallt* Der Lochs topf en 10 
ist kr&lsformlg und besitzt ainen ebenen Bodenabschnitt 11, 
einen dazu im Wlnkel verlaufenden ersten Kragenabschnltt 12 r 
elnen Ixn spitzen Wlnkel zum ersten Kragenabschnltt 12 verlau- 
fenden zweiten Kragenabschnltt 13 sowie einen im Querschnltt 
krelsformig gewolbten Flansch 14. Die Kragenabschnltte 12/ 13 
bllden eine Im Querschnltt V-formlge Ringnnt 15. Die Oberselte 
des Bodenafaschnitts 11 liegt in der Hohe der Oberselte dea 
Flansches 14 « 

Von der AuBenseite des Kragenabschnitts 13 ist eine genelgte 
Schulter 16 angefcrmt, die den unteren Rand elnes Loches einer 
Werkstuckplatte 17 untergreift/ wahrend der freie Rand 18 des 
Flansches 14 auf der Oberselte der Werkstuckplatte 17 zu lie- 
gen kommt. Zum besseren Einsetzen in das Werkstuckloch ist 
der aiiBere Kragenabschnltt 13. rampenartig angeschragt^ wie 
bei 19 gezeigt- Belm Einsetzen in das Werkstuckloch wird da- 
durch der auJJere Kragenabschnltt 13 radial einwarts verfonat, 
ebenso wie der Kragenabschnltt 12* Der aus den Abschnitten 12 
und 13 geblldete Kragen stellt daber eine in radlaler Richtung 
wlrkende Feder dar* 
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Das Material des Lochs topf ens 10 setzt sich aus folgender 
His Chung zusaromen; 

Binem thermoplastxschen Elastomer mit einer Temperaturbe- 
standxgkeit bis -240^ C mlt 5 bis 10 Gew,-% Anteil* 

Einem tharmoplastischen Elastomer mit elner Temperaturbe- 
standigkelt bis 160^ C und einem 65 - 80 Gew.-% Anteil. 

SchlieBlicfa 15-30 Gew.-% RuB, 

Bin praktisches Aiisfuhrungsbeispiel enthalt folgende Werte: 



10 Gew,-% hochschinelzendes Polyesterelastomer 
69 Gew."% niedrigschmelzendes Polyesterelastomer 
21 Gew.-% SAT RuB. ' 
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Das theirmoplastische Elastomer ist vorzugsweise ein Polyester- 
elastomehr. RuB wird vorzugsweise aus den geelgneteii Typea 
aiisgewahXt« 

Der Lochs topf en 10 wird sunachst mecbanlsch Im Werks tuck lock 
plaziertr wle in Fig, 2 dargestellt. Bel elner ausreichanden 
ErwSnnung^ beispiel^velse wahrend des Lackbrennprozesses, 
schmilzt der wenlger hitzebestandlge Anteil des the rmop last i- 
schen Elastomers, so daJ3 es im Bereich der Beruhrung ztfischen 
Werkstuckpiatte 17 und Lochs topf en 10 zu einer verklebung 
kommt. Dies ist am Ende 18 des Flansches 14 und auf der AuBen- 
seite des Kragenabschnitts 13 der Fall. 
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